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Desarrollo Ind

HILO MULTIFILAMENTO DE NYLON PA6

3

ustrial SL

ESPECIFICACIONES
DENIER DENIER CARGA ELONGACION GPD SBW % DENIER CODIGO
110/12 110+4/-5 0.75 +/- 0.05 18.0 +/- 3.0 6.50 +/- 0.50 11.0 +/- 2.0 A
150/ 24 150 +/- 6 1.00 +/- 0.10 19.0 +/- 3.0 6.50 +/- 0.50 10.0 +/- 2.0 G
170/ 24 170 +/- 7 1.15+/-0.10 19.0 +/- 3.0 6.50 +/- 0.50 10.0 +/- 2.0 H
210/24 210 +/- 8 1.50 +/- 0.10 18.0 +/- 3.0 7.00 +/- 0.40 10.0 +/- 2.0 B
240/12 240 +/-10 1.40 +/- 0.15 25.0 +/-4.0 6.00 +/- 0.50 10.0 +/- 2.0 C
280/14 280 +/-10 1.60 +/- 0.15 23.0 +/- 3.0 5.50 +/- 0.50 10.0 +/- 2.0 J
420/ 48 420 +/-16 3.00 +/- 0.25 18.0 +/- 3.0 7.00 +/- 0.30 11.0 +/- 2.0 D
630/72 630 +/- 25 4.30 +/- 0.20 18.0 +/- 3.0 6.50 +/- 0.50 10.0 +/- 2.0 E
840 /96 840 +/- 30 5.60 +/- 0.30 18.0 +/- 3.0 6.50 +/- 0.50 10.0 +/- 2.0 F
ACONDICIONAMIENTO MULTIFILAMENTO DE NYLON
Embalaje Longitud del tubo Peso del hilo en cada N° de bobina por caja Anchura con hilo

bobina

Tubo carton (solo 210D)
Tubo carton
(420D / 630D / 840D

260 mm largo

260 mm largo

2.75 kgs +/- 250 gms
5.75 kgs +/- 400 gms

170mm
230mm




